BN SCHWEISS- UND SCHNEIDBRENNER

X 11 ORIGINAL zum SchweiB3en, Schneiden,
Loten und Anwarmen

X 11 ORIGINAL

Kennzeichnung der SchweiBleinsitze

Dichtung

SchweiBdiise I Iniektor
(Brennerrohr) )
Mischer

(Mischduse)

! t

H H H
4A 4A 4A
4-6 mm 4-6 mm 4-6 mm
500 | 2,5 bar

H = Herstellerkennzeichen

4 = GréBe Nr.

A = Acetylen

4-6 mm = Materialstirke

5001 = Sauerstoffverbrauch

in Liter/Stunde
2,5 bar = Sauerstoffdruck
i = Injektorbrenner

Der X 11 Original ist ein kombinier-
ter SchweifS- und Schneidbrenner fiir
manuelle Arbeiten. Er ist ein Injek-
torbrenner (i) und entspricht in
Funktion und Anforderungen der
ONORM EN ISO 5172 (DIN 8543).

Das X 11-System erfiillt alle Anforde-
rungen beziiglich Haltbarkeit, Riick-
schlagsicherheit, Handlichkeit und
leichter Einstellbarkeit. Der X 11 Ori-
ginal ist somit ein Werkzeug von
hoher Qualitit fir hochste Anspriiche
des Verwenders.

Der X 11 Original ist das weltweit
meist verkaufte Brennersystem. Vor
der Auslieferung wird jeder Einsatz
und jede Diise samt Flammenbild kon-
trolliert.

Spezielle Merkmale des
X 11 Original:

e Schweiffen von Materialien bis
14 mm Materialstirke (iiblicherwei-
se nur bis 6 mm)

e Schneiden von Materialien bis
100 mm

e Loten mit verschiedenen Schweif3-
und Wirmeeinsitzen

e Erwirmung zur Formung verschie-
dener Materialien

e Ovales handfreundliches Griffstiick

e Einfacher und schneller Tausch von
Schweifs- und Schneideinsitzen
dank der Schnellkupplung

e GrofSes Sortiment an Zubehor

Der X 11 Original ist fir Acetylen und
Propan geeignet. Propan-Gerite auf
Anfrage. Bei der Verwendung von Pro-
pan werden die Moglichkeiten auf das
Schneiden, Loten und Anwirmen
beschrankt. Schweiflen ist mit Propan
als Brenngas nicht moglich.

Schweifen

Die Einsitze fiir das SchweifSen sind
zur effektiven Warmeableitung aus
Kupfer gefertigt. Zur Verhinderung
von Ablagerungen, wie Schweif$sprit-
zern, sind sie auflerdem verchromt.

Schneiden

Der X 11 Original bietet die Moglich-
keit verschiedene Einsitze fiir das
Schneiden zu verwenden.

e Hebel- oder Drehventil fiir den
Schneidsauerstoff

e Brennerkopf 90°

e Brennerkopf 0° bei Drehventilaus-
fithrung

e Bewihrte  Schneiddiisen  Serie

HA 411

Loten und Warmen

Aufler den verschiedenen Einsitzen
fiir das Schweiffen gibt es auch ein-
und mehrflammige Anwirmeinsitze.

e Einflammige Einsitze werden fir
schmale Wairmezonen verwendet.

o Mehrflammige Einsitze werden fiir
breitere Wirmezonen und Erwir-
mung des gesamten Materials ver-
wendet.

Empfehlenswert fiir SchweifSen, Loten
und Anwirmen kleinerer Zonen und
diinnen Blechs.
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KASSETTE X 11 ORIGINAL

Die komplette X 11
Kassette besteht aus:

o Griffstiick mit Schlauchanschliissen
und Schnellkupplung
e 6 Schweifleinsitze 0,5-12 mm

e Schneideinsatz 1 mit Hebelventil
und Brennerkopf 90°

e 4 Schneiddisen HA 411 1,5 bis
50 mm

e Brennerwagen
e Diisenreiniger
o Brennerschlissel

o 3 Ersatz-Teflondichtungen

Die Lieferung erfolgt in einem stabilen
Koffer aus Stahlblech.

Die  Bedienungsanleitung  samt
Schweifl- und Schneidtabelle wird
mitgeliefert.

X 11 ORIGINAL
Komplette Kassette

Benennung Artikel-Nr.

Kassette komplett 204 000 309
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Griffstiick mit Schnellkupplung - Kombinationsmaoglichkeiten

I. Griffstiick mit Schlauchanschliissen und Schnellkupplung

|
@ @ =) 0o e
4. Dichtung N
2. Schnellkupplung 3.Schlauchanschliisse ~ 5.Uberwurf- 6. Schlauchtiillen 7. Riicktritt-
muttern ventile
1250 I/h
/ 1000 I/h
/ 800 I’h
650 I/h
500 I/h
————— 17 500 I/h

|_ SchweiBBen

/ 400 I/h
Loten 3151/h 1 -’;'63 I|//:
_——{ ]
Anwirmen Y ﬁ:m:n/ 230 I/h

160 I/h 9. Biegsame SchweiBeinsitze

o / 80 I’h
8. SchweiBeinsitze ﬁ:cﬂ:u 40 1/h

2500 I/h 800 Vh

__ Loten / 10. Anwirmeinsatz, 3001
Anwirmen einflamming I'I. Anwirmeinsitze
mehrflammig

— Schneiden ]

— |2. Schneideinsatz i
mit Hebelventil, 90°

w I5. Zirkelfiihrung

16. Brennerwagen

%:@ 17. Schneidstiitze

— |3.Schneideinsatz i
mit Drehventil, 90°

— |4. Schneideinsatz i
mit Drehventil, 0°
zum Lochschneiden

Maximale Schneidkapazitit 100 mm
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1.- 6. GRIFFSTUCK MIT ZUBEHOR

Benennung Artikel-Nr. Il\:zsthI Art.Nr.SB L
I. Griffstiick mit Schnellkupplung P " T
und Schlauchanschliissen - I 214 100 580 =,
2. Schnellkupplung - | 214100 002 i
3. Schlauchanschliisse
je | Stiick Pos. 5 bis 6 413 001 013 - -
4. Dichtung fiir SchweiB-
und Schneideinsitze - 10 214 100 007
5. Uberwurfmutter G 1/4 RH 427 015 031 2 413 600 047
Uberwurfmutter G 3/8 LH 427 015 051 2 413 600 049
6. Schlauchtiille 5,0 mm x G 1/4 402 001 500 2 413 600 042
Schlauchtiille 5,0 mm x G 3/8 402 001 510 2 413 600 043

7. RUCKTRITTVENTILE BV 12

BV 12 eignen sich zur Verwendung am Griffstiick und verhindern
den Ricktritt von Gasgemischen in die Schlauchleitung. Die
Montage ist besonders bei langen Schliuchen empfehlenswert. L ~
Sie werden anstelle der {iblichen Schlauchtiillen verwendet.

Benennung Artikel-Nr. Al:zsthl Art. Nr. SB
Riicktrittventil BV 12
Tille 5 mm, Konus G 1/4 - | 413 600 117
Tille 5 mm, Konus G 3/8 - | 413 600 118
8. SCHWEISSEINSATZE
Sauerstoff- Austritts- -
Nr. verbrauch |SchweiBbereich | 6ffnung Art. Nr. SB I
L/h mm G mm »
0 40 02- 05 0,5 214 100 422 = :
| 80 % 05- 10 07 214 100 423 e
2 160 10— 20 10 214100 424 i —
2E 230 1,5- 3,0 1,0 214 100 425 —
3 315%) 20- 40 1,2 214 100 426
3E 400 35- 50 1,5 214 100 427
4 500 # 40— 6,0 1,7 214 100 428
4E 650 50- 70 1,9 214 100 429
5 800 * 60— 9,0 2,0 214 100 430
SE 1000 * 8,0- 12,0 2,4 214 100 431
6 1250 9,0 - 14,0 2,7 214 100 432

*) in Kassette X || Original Art. Nr. 204 000 309 enthalten
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9. BIEGSAME SCHWEISSEINSATZE

Sauerstoff- Austritts-

Nr. verbrauch |SchweiBbereich | 6ffnung Art.Nr.SB
L/h mm 2 mm
—— - 3= 2 160 1,0-2,0 1,0 413 600 050
3 315 2,0-4,0 1,2 413 600 051
4 500 4,0-6,0 1,7 413 600 052
10. ANWARMEINSATZ (LOTEINSATZ),
EINFLAMMIG
Sauerstoff- Acetylen- Sauerstoff-
— i | Nr. verbrauch verbrauch druck Art.Nr.
L/h L/h bar
8 2500 2250 2,5 202 231 308
&
11. ANWARMEINSATZE (LOTEINSATZE),
MEHRFLAMMIG

Sauerstoff- Acetylen- Sauerstoff-

Nr. verbrauch verbrauch druck Art.Nr.SB
— L/h L/h bar

B 4 500 450 2,5 413 600 053
5 800 720 2,5 413 600 054
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12. - 14. SCHNEIDEINSATZE UND LOCHSCHNEID-
EINSATZ i FUR SAUERSTOFF/ACETYLEN
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L 12. Schneideinsatz i mit Hebelventil
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13. Schneideinsatz i mit Drehventil

(1

Benennung Artikel- Nr. Ifnzahl Art.Nr.SB
in SB
12. Schneideinsatz i 90°
mit Hebelventil - | 202 235 151
13. Schneideinsatz i 90°
mit Drehventil - | 202 235 152
14. Schneideinsatz i 0°
mit Drehventil - | 202 235 028
— Disenmutter 201 030 254 - -
Schneideinsatze
Lange Gesamtliange Brenner- Gewicht
Sc-hneid- mit Griffstiick k.opf- .mit Art. Nr. SB
einsatz mm neigung Griffstiick
mm kg
170 350 90° HV 0,87 202 235 151
170 350 90° DV 0,8l 202 235 152
170 350 0° DV 0,87 202 235 028

Schneiddiisen siehe Seite 88.
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14. Schneideinsatz i mit Drehventil zum Lochschneiden
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15.-17. ZUBEHOR FUR SCHNEIDEINSATZE i

Benennung Artikel- Nr. | Anzahl | ALe NrSB e
in SB ’ o
o, 8 S
I5. Zirkelfihrung fiir Schneid- i
einsatz 90°, fiir @ 60-600 mm | 202 130 258 - - 17 16
"
16. Brennerwagen, komplett - | 214100 003 N
17. Schneidstiitze fiir Schneid- ﬁ T
einsatz 0°, fiir @ 20-60 mm - | 214100 327 (=
Benennung Artikel- Nr. Ifnzahl Art.Nr.SB
in SB
Diisenmutter 201 030 254 - -
Teflondichtungen - 10 214 100 007
Stahlblechkassette, leer 203 450 111 - -
Brennerschlissel - - 201 301 034
Diisenreiniger, Satz - - 413 600 008






