I SCHNEIDAUSRUSTUNGEN

Tragbare Brennschneidmaschine

HANDBRENNSCHNEIDMASCHINE IMP-SPEED
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Mit der Hand-Brennschneidmaschine
IMP die je nach Bedarf mit 1 oder 2
Maschinenschneidbrennern ausgerii-
stet werden kann, lassen sich obne
Nachbearbeitung saubere und grat-
freie Gerad-, Konturen-, Streifen-,
Kreis- und Schrigschnitte ausfiibren.

Der Vorschub wvon 100-1700
mm/min ist sowobl fiir Vorwdrts- als
auch fiir Riickwdrtslauf an einem
Drebknopf stufenlos einstellbar.

Das massive Gehduse, in dem das
Getriebe, der Antriebsmotor und die
gesamte elektrische Steuerung einge-
baut sind, setzt sich aus 2 miteinander
verschraubten Leichtmetallgussteilen
zusammen.

Eine Freilaufkupplung erleichtert das
Positionieren der Maschine auf dem
Blech.

Die IMP lafst sich an dem kraftigen
Griff leicht und gut fithren und ist
bequem tragbar, denn sie wiegt mit
einem Maschinenschneidbrenner zu-
ziiglich Brennerschlauchpaket nur 9 kg.

Die Maschine ist einfach zu handha-
ben, da alle notwendigen Schalt- und
Regelelemente bedienungsfreundlich
angeordnet sind.

Herausragende
Eigenschaften:

e Hohe Vorschubgeschwindigkeit —
auch zum Plasma-Schneiden
einsetzbar

o Freilaufkupplung zum miihelosen
Positionieren

e Kreisschnitte von ca. @ 75-1380 mm
e Vor- und Riickwirtslauf

o Erweiterungsmoglichkeit auf zwei
Schneidbrenner

Technische Daten:
e Schneidbereich 3-100 mm

Vorschubgeschwindigkeit
100-1700 mm/min

o Anschlussspannung 220 Volt/
50-60 Hz

o Leistungsaufnahme 60 Watt

Artikel-Nummern

iz Benennung

Artikel-Nr.
I. IMP-SPEED Standardausriistung
1 (Lieferumfang siehe Seite 83) 414 088 700
2. Erweiterungssatz fiir zweiten
14 Brenner, ohne Diisen 414 088 701
3. Brennerhalter fiir Plasma-Brenner
@ 25-40 mm 414 088 708
— Aluminiumlaufbahn inkl.
Klemmfeder, Linge 2 m 414088 703
— Maschinenschneidbrenner 414221014
— Brennschneiddiisen COOLEX A-MD
fiir Acetylen — siehe Seite 9697 -

8 Brennerhohenverstellung

16 Netzanschlusskabel (Linge 10 m) mit

Klemmung fiir Brennerausleger
Querverstellung fiir Brennerausleger
Verbindungsschliuche zwischen Brenner
und Gasverteiler

Klemmung fiir Brennerhalter
Brennerwinkeleinstellung
Brennerausleger

Brennerhalter

9 Maschinenschneidbrenner

10 Schneiddiise (gasemischend) 17
Il Wirmeschutzschild 18
12 Freilauf-Kupplungshebel 19
13 Brenngasventil 20
14 Schneidsauerstoffventil 21
15 Heizsauerstoffventil 22

Schukostecker
Schneidgeschwindigkeitsregler
Leichtmetallgehiuse

Schalter fiir Vorwirts-/Riickwartslauf
Leichtmetall-Laufbahn

Gasverteiler

Laufrad
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. IMP fiir beliebige
Konturenschnitte
durch Hand-
fiihrung

2. IMP fiir automati-
sche Geradschnit-
te durch Winkel-
profilfihrung

w

. IMP fiir automati-
sche Geradschnit-
te durch Laufbahn-
fiihrung

4. Die IMP ist auf-
grund eines
Leichtmetallgehau-
ses bequem trag-
bar

(%,

. IMP mit beidseitig
angeordneten
Brennern fiir
Streifenschnitte

1. Standardausriistung 1 Satz Brennschneiddiisen - Zweiter Brennerhalter
mit 1 Maschinen- COOLEX A-MD —  Zweites Brennerschlauchpaket 6. IMP mit einseitig
schneidbrenner von 3-100 mm - Zweites Warmeschutzschild angeordneten
. . 2 Diisenschliissel Brennern fiir
1 Antriebsmaschine 1  Dokumentation 3. Zusatzausriistungen SchweiBkanten-
1 Einzelbrennerausleger _ N . schnitte
5 2. Erweiterungssatz fiir —  Brennerhalter fir Plasma-
(Lange 342 mm) P 7.IMP mit Krei
den nachtréglichen Aus- brenner . mit Kreis-

1 Gasverteiler

Aluminium-Laufbahn

schneideinrichtung

1 Maschinenschneidbrenner bau von 1 auf 2 Maschi- - : fi isch

fiir gasemischende Diisen nenschneidbrenner (Lange 2 m? m}d. Klemmfeder E:e?;iin;;t:c €
1 Brennerhalter - Doppelbrennerausleger = Brennschneiddiisen :
1 Brennerschlauchpaket (Lénge 525 mm) COOLEX A-MD 8. Bei Hochkantstel-
1 Wirmeschutzschild — Doppelgasverteiler von 31;100 n;lm idb fi Iu.ng d"er IMP.smd
1 Kreisschneideinrichtung _  Zweiter Maschinenschneid- - Masc .lninsc neidbrenner fur die Diisen leicht
1 Netzanschlusskabel (Linge brenner fiir gasemischende gasemischende Diisen auswechselbar

10 m) mit Schukostecker Diisen
Geradschnitte schneidbrenner  angeordnet. ~ Werden  K-Schnitt: 1 Maschinenschneidbrenner
Fir genaue geradlinige Schnitte empfiehlt scl.lmalere Stfelfen ben.otlgt, konnen au ch 3 Arbeitsgdnge

. A . . beide Maschinenschneidbrenner auf einer . .
sich die Fihrung der Maschine an einem . S . 2 Maschinenschneidbrenner
- . -1 - Seite angebracht werden, wobei die Kreis- o
Winkelprofil, wobei die IMP direkt auf der A . 2 Arbeitseinge
. N - - schneideinrichtung als Gegengewicht zur gang
Blechoberflidche lduft und durch die 2 seit- L2
. - . . Aufrechterhaltung der Stabilitit benutzt
lich an der Maschine befindlichen Distanz- . . .
wird. Kreisschnitte

halter stets einen konstanten Abstand zum
Winkelprofil hat.

Ein geradliniges Schneiden kann ebenso
durch Fithrung auf einer Leichtmetall-Lauf-
bahn erfolgen. Die Laufbahn ist in 2 Meter
Stiicken erhiltlich und beliebig verlin-
gerbar.

Konturenschnitte

Mit der IMP lassen sich Konturenschnitte
jeder Art ausfithren. Die gewiinschte Kon-
tur wird einfach auf dem Blech angerissen
oder aufgezeichnet und die Maschine mit
der Hand der markierten Linie nachgefiihrt.

Streifenschnitte

Zur Herstellung von Streifen wird zu bei-
den Seiten der Maschine je ein Maschinen-

Schragschnitte

Je nach Brennerausriistung lassen sich fol-
gende Schrigschnitte bis 45° zur Schweif3-
kantenvorbereitung herstellen:

1 Maschinenschneidbrenner
1 Arbeitsgang

1 Maschinenschneidbrenner
2 Arbeitsginge

2 Maschinenschneidbrenner
1 Arbeitsgang

1 Maschinenschneidbrenner
2 Arbeitsginge

2 Maschinenschneidbrenner
1 Arbeitsgang

V-Schnitt:

X-Schnitt:

Y-Schnitt:

Durch den Anbau einer Kreisschneidein-
richtung ist es moglich, Kreisschnitte von
75-1380 mm Durchmesser (Auslegerlinge
342 mm) bzw. von 75-1740 mm Durch-
messer (Auslegerlinge 525 mm) auszu-
fithren. Beim Schneiden von Kreisringen
wird auf einer Maschinenseite ein zweiter
Maschinenschneidbrenner montiert — eine
einfache und preiswerte Methode, Ronden
und Ringe zu schneiden.

Plasmaschnitte

Der Geschwindigkeitsbereich bis
1700 mm/min gestattet, die IMP auch als
Fiihrungsmaschine fiir einen leichten Plas-
mabrenner einzusetzen.




